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Bohrwerkzeug mit Wechselschneidplatten sowie Wechselschneidplat- 
ten fur ein solches Bohrwerkzeug 



Beschreibung 

5 

Die Erfindung betrifft eIn Bohrwerkzeug mIt einem um eine Bohrerachse 
drehbaren Grundkorper, mit zwei stirnseitig im Grundkorper angeordneten 
Plattensitzen und mit in den Piattensitzen auswecliseibar eingesetzten, an 
einer zentralen Piattenecke uber die Bohrerachse hinweg unter Freilassung 

1 0 einer Zentrumsiucke einander zugewandten Wechselschneidplatten, die eine 
von einer radial aulleren Fuhrungsfase bis zur zentralen Piattenecke rei- 
chende Hauptschneide, je eine sich im Bereich der IHauptschneide unter Bil- 
dung eines Schneidkeiis treffende Spanflache und Freiflache, eine von der 
Freiflache abgewandte Auflageflache und eine die Freiflache und die Aufia- 

15 geflache durchdringende Durchtrittsoffnung fur ein Befestigungsorgan auf- 
weisen, wobei die Hauptschneiden der Wechselschneidplatten sich im Be- 
reich einer zentralen, vorzugsweise abgewinkelten Schneidenpartie zu einer 
durch die Zentrumsiucke unterbrochenen Querschneide erganzen. Welter 
betrifft die Erfindung eine Wechselschneidplatte fur den EInsatz in ein Bohr- 

20 werkzeug der genannten Art. 



BohnA^erkzeuge dieser Art werden als doppelschneidige Vollbohrer venA^en- 
det, die ahnlich aufgebaut sind, wie ein Spiralbohrer, jedoch mit wechselba- 
. ren Schneidplatten. Die stimseitig in die Bohrerspitze eingeschraubten 

25 Wechselschneidplatten weisen im Bereich ihrer Hauptschneiden einen Spit- 
zenwinkel auf, der dafiir sorgt, dass der Bohrer in der Bohrung zentriert wird 
(DE-A100 30 297). Da die Schneidplatten nicht uber die Bohrerachse hin- 
weg schneiden, sondern in diesem Bereich unter Freilassung der Zentrums- 
iucke einen Abstand voneinander aulweisen, bleibt dort beim Bohrvorgang 

30 ein kleiner Butzen oder Zapfen stehen, der nicht zerspant wird. Der Abstand 
im Bereich der Zentrumsiucke wird dabei so eingestellt, dass der entstehen- 
de Zapfen klein genug ist, damit er beim Bohrvorgang zerbroselt wird. Um 
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die beim Bohrvorgang auftretenden Druckkrafte zerstomngsfrei aufnehmen 
zu konnen, ist die zentrale Schneidenpartie im Veriauf der Schneide abge- 
rundet oder facettiert. Beim Betrieb derartiger Bohrwerkzeuge liat es sich 
jedocli gezeigt, dass die auf diese Weise gebildete Scliutzfase nicht aus- 
5 reicht, urn die Bruchgefalir der Wecliselsciineidplatte an dieser Stelle auszu- 
schlielien- AuBerdem lasst die Fiihrung des bekannten Bohrers beim Bohr- 
vorgang zu wunschen ubrig. 

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, das bekannte 
10 Bolinverkzeug und die Wechselsctineidplatten der eingangs angegebenen 
Art dahingehend zu verbessem, dass die Bruchgefalir im zentralen Bereich 
der Wechselschneidplatten verringert wird und eine bessere Fuhrung des 
Werkzeugs gewahrleistet Ist. 

15 Zur Losung dieser Aufgabe werden die in den Anspriichen 1 und 23 angege- 
benen IVIerkmalskombinationen vorgeschlagen. Vorteilhafte Ausgestaltungen 
und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen An- 
spruchen. 

20 Die erfindungsgemaRe Losung besteht im wesentlichen, darin, dass die 
Wechselschneidplatten an ihrer Freiflache eine von einer vom Bereich ihrer 
zentralen Schneidenpartie ausgehenden Scheltellinle bis zur zentralen Plat- 
tenecke verlaufende, in Richtung der jewelligen Auflageflache geneigte Leit- 
schrage autweisen, und dass die Frelfiachen im radial auHeren Bereich in 

25 Vorschubrichtung positiv, sich pfeilartig erganzend und im Bereich ihrer Leit- 
schragen in Vorschubrichtung negativ, sich zur Zentrumsliicke hin trichterar- 
tig erganzend geneigt sind. Die Zentrumsschragen an den Schneidplatten 
sorgen dafur, dass die Bohrerspitze die Gestalt eines in Vorschubrichtung 
umgekehrten W erhalt mit dem Effekt, dass die Spanklemmung im Bereich 

30 der Zentrumsschragen reduziert wird und die beim Spanabriss auftretenden 
Druckkrafte sich uber eine groliere Flache im Zentrumsberelch verteilen. Da- 
durch wird die Bruchgefahr im zentralen Plattenbereich wirksam vermieden. 
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Der Zentrumsschrage kommt au&erdem eine Fuhrungsftinktion fur den im 
Zentaimsbereich entstehenden Restspan In RIchtung ZentrumslQcke zu. Ei- 
ne Freisparung im Bereich der zentralen Plattenecke zur Auflageflache liin 
sowie eine gegenuber den Plattensitzen axial zuriickversetzte konkave Kon- 
5 tur im Gmndkorper ergeben auRerdem eine verbesserte Spanabfuhr. Die 
konkave Kontur im Gmndkorper sorgt femer dafiir, dass die Kerbwirkung der 
beim Bolin^organg im Bereich der Bohrerseeie angreifenden Spreizkrafte 
reduziert wird. 



10 Vorteilhaftenvelse schlieHen die zur zentralen und zur radial auKeren 
Schneidenpartie der Hauptschneide gehdrenden SpanflSchenabschnitte im 
Obergangsberelch einen Querschneidenwinkel klelner 70°. vorzugsweise 20" 
bis 40° miteinander ein. Bel exakt symmetrischer Anordnung der Wechsel- 
schneidplatten am Grundkorper ergibt sich eine symmetrische Betriebsweise 

15 mtt ausgeglichenen Radialkraften. Dadurch ist der Bohrer in seiner Lage be- 
zuglich der beiden Sciineidplatten beim Bohrvorgang unbestimmt. Geringe 
Radiaikraft-Unterscliiede beim Sclineidvorgang reichen aus, urn den Bohrer 
in die eine Oder andere RIchtung abzudrangen. Diese Unbestlmmtheit fuhrt 
dazu, dass Toleranzen entstehen, die auf das zufallige Abdrangen in die eine 

20 Oder andere radiale RIchtung zuriickzufuhren sind. Deshalb ist bei einer sol- 
chen Konfiguration die Zylindrizitat der Bohrung nicht immer gewahrieistet. 

Genauere Bohrungen konnen eizielt werden, wenn durch EInbringung einer 
gewlssen Unsymmetrle in der Plattenanordnung eine Bearbeitungsdominanz 

25 an einer der beiden Wechselschneldplatten erzeugt wird. Dies kann bel- 
spielswelse dadurch erreicht werden, dass die einander entsprechenden Ab- 
schnltte der Hauptschneiden der beiden Wechselschneldplatten einen Winkel 
ungleich 180° miteinander elnschlieHen. Es hat sich gezeigt, dass eine ge- 
ringe Abweichung, beispielsweise zwischen 0° und 4° zu einer ausreichen- 

30 den Vorzugsrichtung fuhrt, ohne dass es dabei zu einer iibermalllgen Un- 
gleichheit im Verschleili kommt. Es reicht vollig aus, wenn der Winkelversatz 
etwas grower als die sich auf die Abdrangwirkung auswirkenden Toleranzen 
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gewahlt wird. Die mit ihrer Schneide voreilende Platte ubemimmt dabei die 
dominante Fulirungsfunktion, wahrend die nacheilende Platte nachgefuhrt 
wird. Die Plattendominanz kann aucti dadurch beeinflusst warden, dass die 
Weciiselscfineidplatten in axialer Richtung einen Versatz aufweisen. Die axi- 

5 al fulirende Platte erzeugt einen etwas dickeren Span. Der optimaie Axial- 
versatz liegt dementsprechend in der GroBenordnung 1/100 mm, vorzugs- 
welse 0,005 mm bis 0,05 mm. Wenn die Dominanz zwischen den Platten 
richtig eingesteiit ist, erhalt man eine eindeutige radiale Fuhrung in der Boh- 
rungswand ikber die radial auHen liegende Fuhrungsfase der nicht dominan- 

10 ten Platte. 

Eine weitere bevorzugte Ausgestaitung der Erfindung sieht vor, dass die die 
DurchtrittsofTnung enthaltende radial auKere Frelflachenpartie und die zentra- 
le Leitschrage im Berelch der Scheitellinie einen Scheitelwlnkel kieiner ITO"", 
15 vorzugsweise 120"" bis 160'' einschiieden. 

GemaR einer welteren vorteilliaften Ausgestaitung der Erfindung geht die 
Sclieitellinie von einer Position innerhalb der zentralen Schneidenpartie aus 
und verlauft zu einer gegenuberiiegenden Plattenkante, wobei sich die zent- 

20 rale Schneidenpartie und die gegenuberliegende Plattenkante in der zentra- 
len Piattenecke treffen. Daraus folgt, dass die zentrale Leitflache einen durch 
die Scheitellinie, einen Abschnitt der zentralen Schneidenpartie und einen 
Abschnitt der benachbarten Plattenkante begrenzten dreieckigen Umriss auf- 
weist. Vorteilhafterweise betragt hierbei die zwischen der Scheitellinie und 

25 der Piattenecke gemessene Hdhe der im Umriss dreieckigen zentralen Leit- 
flache ein Vielfaches, vorzugsweise das 5- bis 20-fache der Weite der Zent- 
rumslucke, wobei die Weite der Zentrumslucke sich nach der Zahigkeit des 
zu verarbeitenden Werkstuckmaterials richtet und zweckmallig kieiner als 
0,3 mm ist. 

30 

Urn beim Bohrvorgang die KCihlung im Bereich der Wechselschneidplatten 
und die Spanabfuhr zu verbessem, wird gemaB einer alternativen Oder be- 
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vorzugten Ausgestaltung der Eifindung vorgeschlagen, dass die Wechsel- 
schneidplatten mit ihren der Spanfl3che abgewandten Anlagefl3chen und mit 
ihrer Auflageflache gegen kpmplementare Sitzflachen des Plattensitzes an- 
liegen, dass die Anlagefi3chen uber je eine mit den Sitzflachen des Platten- 

5 sitzes einen kanaiartigen Freiraum biidende Auflagefase In die Aufiageflache 
ubergehen und dass in jeden Piattensitz im Bereich des Icanaiartlgen Frel- 
rautns je ein im Grundkorper angeordneter. mit einem Kulilschmiemfiittel 
beaufschlagbarer Kiitiilcanal mundet. Der l<analartlge Freiraum ist dabei 
zweckmSliig sowohl nacii innen zur Zentrumsiucke als auch nacli aulien zur 

10 radial auileren Fulirungsfase h\n offen. Der durch die Kdhikanale geleitete 
KulilschmlerstofF tragt an der audenseitigen Fuhrungsfase zur Kulilung und 
Sclimlerung bei, wahrend er nach innen zur ZentrumslQcke hin fUr den Ab- 
transport der dort auftretenden KrOmelspSne in die Spankanale sorgt. 

15 Vortellhaftenvelse gehen die von der SpanfiSche abgewandten Anlagefla- 
chen der Wechselsciineidplatten und deren Auflagefasen uber eine gerunde- 
te Piattenecke Inelnander Qber, wobei der Kuhlkanal vorteilhaftenweise in der 
Nahe der abgerundeten Piattenecke In den Piattensitz mundet. 

20 Urn die beim Bohrvorgang auftretenden Radiaikrafte niciit allein von den Be- 
festlgungsschrauben aufnelimen zu mussen, wird gemali einer weiteren vor- 
teiliiaften Ausgestaltung der Erfindung vorgescfilagen, dass die Plattensitze 
und die Wechseischneidplatten kompiementar Ineinander grelfende Verzah- 
nungen zur Erzeugung eines radialen Formschlusses aulweisen. 

25 

Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines In der Zeichnung schematlsch 
dargestellten AusfQIirungsbeisplels naher erl3utert. Es zelgen 

Fig. 1 eine schaubikliiche Darsteliung eines Bohnfl^erkzeugs; 

30 

Fig. 2 einen vergro&erten Ausschnitt aus Fig. 1 ; 
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Fig. 3a eine Stimseitenansicht des Bohrwerkzeugs nach Fig. 1 ; 



Fig. 3b einen vergrdHerten Aussciinitt aus Fig. 3a; 



5 Fig. 4a und b zwei vergrolierte Aussclinitte des Bolirweri<zeugs in je einer 
Seitenansiclit; 

Fig. 5a bis c eine Wecliselsciineidplatte fur das Bohn/ver1<zeug in drei ver- 
sciiiedenen sciiaubildliciien Darsteilungen. 

10 

Das in der Zeichnung dargestellte Boiirwerltzeug ist als zweischneidiger 
Voliboiirer ausgebildet. Das BohnA^eri<zeug ist fQr den Einsatz in Werleeug- 
maschinen bestimmt und weist zu diesem Zwecl( einen von einem Kupp- 
lungsflansch 10 fOr eine Planflaclienanlage begrenzten Kuppiungsschaft 12 

15 fQr den Anschiluss an eine nicht dargestellte Maschinenspindel auf. Mit dem 
Kupplungsflanscii 10 ist auRerdem ein langgestreclcter Grundi^orper 14 ver- 
bunden, der stimseitig mit zwei Plattensitzen 16 verseiien ist, von denen aus 
sicli Spanfordernuten 18 uberdie Lange des Gnjndi<6rpers 14 erstrecl<en. In 
den Plattensitzen 16 sind zwei gleicii ausgebildete Wectiselschneidpiatten 20 

20 angeordnet und mit Befestigungssclirauben 22 am Grundl<6rper 14 befestigt. 

Die Schneidpiatten 20 weisen eine Freiflaclie 24 und eine von dieser abge- 
wandten Auflagefiaciie 26 auf, die planparallel zueinander angeordnet sind. 
Auf der Seite der Spanlordemut wird die Freiflache 24 durch die Haupt- 

25 sciineide 28 und die daran ansohlie&ende, in die Span15rdemut 18 munden- 
de Spanflache 30 begrenzt. Radial nach auBen hin sclilie&en sich an die 
Hauptsclineide 28 und die Spanfiaciie 30 eine zugleich als Fuhrungslcante 
ausgebildete Nebenschneide 32 und eine Fiihrungsfase 34 an. Die Neben- 
sciineide 32 und die Fuiirungsfase 34 erstreclcen sich im Ansciiluss an eine 

30 Sciineidfase 35 iiber die Plattendicl^e iilnweg parallel zur Bolirerachse 36. 
Die Fuhrungsfasen 34 der beiden Schneidpiatten 20 unterstiitzen die Fiih- 
rung des Bohnwericzeugs im Bohrloch. wahrend der Spitzenwinkel zwischen 
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den Hauptschneiden 28 der beiden Schneidplatlen 20, der vor allem In Fig. 4 
erkennbar ist, eine Zentrierung des Bohrers Im Bohrloch gewahrieistet. Die 
Befestigungsoffnung 44 fur den Durchgriff der Befestigungsschrauben 22 
greift quer zwischen Freiflache 24 und Auflageflache 26 durch die Wechsel- 

5 schneidplatten hindurch. Wie vor allem aus Fig. 3b zu ersehen ist, welsen die 
Hauptschneiden 28 der Wechselschneidplatten 20 eine um elnen Quer- 
schneidenwinkel a von etwa 30° abgewinkelte zentrale Schneidenpartie 28* 
auf, die sich bis zur zentralen Plattenecke 46 erstreckt, von der aus sich eine 
in eine die Aniagefiache 48 begrenzende Aniagekante 50 ubergehende Zent- 

10 rumsfase 52 befindet. Die Freiflaclie 24 weist eine von einer im Bereich zwi- 
schen Durchtrlttsoffnung 44 und innerer Plattenecke 46 angeordneten Scliei- 
teilinie 54 bis zur inneren Plattenecke 46 veriaufende, in Riciitung Auflagefla- 
che 26 genelgte Leitschrage 56 auf. Der Scheitelwinkel p zwischen der radial 
au&eren, die Durchtrlttsoffnung 44 enthaltenden Freiflachenpartie 24 und der 

15 Leitschrage 56 betragt bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel etwa 140"". 
Die Scheitellinie 54 geht dabei von einer Position Innerhalb der zentralen 
Schneidenpartie 28' aus und reicht bis zur gegenuberliegenden Plattenkante 
50. Wie aus Fig. 3b zu ersehen ist, weist die zentrale Leitschrage eine durch 
die Scheitellinie 54, einen Abschnitl der zentralen Schneidenpartie 28' und 

20 einen Abschnitt der Plattenkante 50 begrenzten dreieckigen Umriss auf. Wei- 
ter ist im Bereich der zentralen Plattenecke auf der Seite der Auflageflache 
eine zum Grundkorper hin randoffene Frelsparung 58 angeordnet. 

Im montierten Zustand weisen die Wechselschneidplatten 20 im Bereich Ihrer 
25 Piattenecken 46 unter Bildung der Zentrumslucke 60 einen kleinen Abstand 
von 0,05 bis 0,2 mm auf. Die zentralen Schneidenpartlen 28* der beiden 
Wechselschneidplatten sind dabei so einander zugeordnet, dass sie sich zu 
einer durch die Zentrumslucke 60 unterbrochenen Querschnelde erganzen. 
Wie insbesondere aus Fig. 4a zu ersehen ist, schlieRen die Freiflachen 24 in 
30 ihrem radial aulieren Bereich in Vorschubrichtung einen positiven Spitzen- 
winkel y ein, der dafiir sorgt, dass der Bohrer belm Bohrvorgang am 
Bohrungsgrund zentriert wird. Im Bereich der Leitschragen 56 dagegen sind 
die zentralen Schneidenpartlen 28' der beiden Schneidplatten in 
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zentralen Schneidehpartien 28* der beiden Schneidpiatten in Vorschubrich- 
tung negativ. sich zur Zentrumslucke 60 bin trichterartig erganzend geneigt 
und bilden einen Trichterwlnkei 5. Audi dieser Winkel trSgt zur Zentrierung 
am Bohrungsgrund bei und sorgt dafur, dass die im Zentrum bei der Spaner- 
zeugung entstehenden Druckkrafte uber eine groHere Fiache verteilt und 
dadurcli reduziert werden. In den Fig. 5b und c 1st erkennbar, dass die von 
der Spanflache 30 abgewandten Aniageflachen 48, 64 tiber eIne gerundete 
Piattenecke 66 ineinander und uber Auflagefasen 68, 69, 70 in die Auflage- 
fiache 26 ubergelien. Die Auflagefasen 68, 69, 70 bilden zusammen mit den 
benachbarten Sitzfiaclien des Plattensitzes 16 einen kanalartigen Freiraum 
80, der sowohl radial nach innen zur Zentrumslucke 60 hin als auch nach 
aul&en zur auHeren Fuhrungsfase 34 hln offen ist (Fig. 3b und 4b). Der ka- 
nalartlge Freiraum 80 eines Jeden Plattensitzes 16 kommunlziert uber je eine 
MQndungsoffhung 82 und einen Stichkanal 84 mit einem im Grundkorper an- 
geordneten Kuhlkanai 86, der eine zweite stimseitig am Grundkorper ange- 
ordnete Austrittsoffhung 88 aufweist und der im ruckwartlgen Bereicli des 
Bohrwerkzeugs mit einem Kuhlsclimiermittel unter Druck beaufschiagbar ist 
Das uber die Mundungsoffnung 82 in den kanalartigen Freiraum 80 gela n- 
gende KQIiIsclimiermittel trSgt auf der Audenseite zur Fuhrungsfase 34 tiin 
zur Kuhlung und Schmierung beim Bohn/organg bei, wahrend es nach innen 
zur Zentrumslucke 60 hin fur den Abtransport der dort entstehenden Krumel- 
spane in die Spankanale 18 soiigt. 

Die im montierten Zustand im Wesentllchen radial ausgerichtete Anlagefla- 
che 64 kann grundsatzlich auch stufenformig ausgebildet werden, so dass 
sich ein radialer Formschluss mtt einem an der betreffenden Stelle entspre- 
chend stufenformig ausgebildeten Piattensitz ergibt. Damit kann die Befesti- 
gungsschraube 22 von Radialkraften, die beim Bohrvorgang auftreten, ent- 
lastet werden. 

Wie au&erdem aus Fig. 4a zu ersehen ist, weist der Grundkorper im Bereich 
der Zentrumslucke 60 zwischen den Plattensitzen eine gegenuber den 
Plattensitzen axial zuriickversetzte konkave Kontur 72 auf, die dafur sorgt, 
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tensltzen axial zurOckversetzte konkave Kontur 72 auf, die dafOr sorgt, dass 
es aufgrund der In diesem Berelch beim Bohrvorgang angrelfenden Blege- 
krSfte 2U kelner unzulassigen Kerbwirkung kommt 

5 Zusammenfassend ist folgendes festzuhalten: Die Erfindung bezleht sich auf 
ein zweischneidiges Bohrwerkzeug. Das Bohrwerkzeug welst einen urn eine 
Bohrerachse 36 drehbaren GrundkSrper 14 auf, in welchiem stimseitig zwel 
Plattensitze 16 zur Aufhahme von glelch ausgeblldeten Wechselschneldplat- 
ten 20 angeordnet sind. Die Weciiselschneldplatten welsen je eine an einer 

10 Hauptschnelde 28 unter Bildung eines Schneidkells anschlieUende Spanfla- 
che 30 und Frelflache 24 sowie eine der Frelflache abgewandte Auflagefla- 
che 26 auf. Die Hauptschneiden 28 der Wechselschneidplatten 20 erganzen 
sich im Berelcli einer zentralen, abgewinkelten Sclineidenpartie 28' zu einer 
durch eine Zentrumslucke 60 unterbnochenen Quereciineide. Ziel der Erfln- 

15 dung Ist es. dass die Bruchgefalir Im zentralen Berelch der Wechselschneid- 
platten venlngert und eine bessere Fuhrung des Werkzeugs erzielt wird. 
HIerzu wird gemaH der Erfindung vorgeschlagen. dass die Wechselschneid- 
platten 20 an ihrer Frelflache eine von einer Scheitelllnle 54 bis zur zentralen 
Plattenecke 46 verlaufende, Jewells In RIchtung Auflageflache 26 geneigte 

20 Leitschrage 56 aufweisen, wobel die Frelflachen 24 im radial auBeren Be- 
relch in Vorschubrlchtung positiv und Im Berelch ihrer Leitschragen 56 nega- 
tlvgeneigtsind. 

Die Erfindung ist nicht beschrankt auf die in den AnsprQchen 1 und 17 ange- 
25 gebenen Merkmalskombinationen. Die Anmelderin behalt sich vor. das Pa- 
tentbegehren in Abhangigkeit vom Priifungsergebnls auf eines Oder mehrere 
in der Beschreibung und in der Zeichnung offenbarten l\/lerkmale Oder Teil- 
merkmale zu richten. 
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Patentanspruche 

1 . Bohrwerkzeug mit einem urn eine Bohrerachse (36) drehbaren Grund- 
korper (14), mit zwei stirnseitig im Grundkorper (14) angeordneten Plat- 
tensltzen (16) und mit in den Piattensitzen (16) auswechselbar einge- 
setzten, an einer zentralen Plattenecke (46) uber die Bohrerachse (36) 
hinweg unter Freilassung einer Zentrumsliicke (60) einander zuge- 
wandten Wechselschneidplatten (20), die eine von einer radial auBeren 
Fiihrungsfase (34) bis zur zentralen Plattenecke (46) reichende Haupt- 
schneide (28), Je eine sich im Berelch der Hauptschneide (28) unter Bil- 
dung eines Schneidkeils treffende Spanflache (30) und Freiflache (24), 
eine von der Freiflache (24) abgewandte Auflageflache (26) und eine 
die Freiflache (24) und die Auflageflache (26) durchdringende Durch- 
trittsoffhung (44) fur ein Befestigungsorgan (22) aufweisen, wobei die 
Hauptschneiden (28) der Wechselschneidplatten (20) sich im Bereich 
einer zentralen, vorzugsweise abgewinkelten Schneidenpartie (28') zu 
einer durch die Zentrumslucke (60) unterbrochenen Querschneide er- 
ganzen, dadurch gekennzeichnet, dass die Wechselschneidplatten 
(20) an ihrer Freiflache (24) eine von einer vom Bereich Ihrer zentralen 
Schneidenpartie (28') ausgehenden Scheitellinie (54) bis zur zentralen 
Plattenecke (46) verlaufende, in Richtung der jeweiligen Auflageflache 
(26) geneigte Leitschrage (56) aufweisen, und dass die Freiflachen (24) 
im radial au&eren Bereich in Vorschubrichtung positiv (y), sich pfeilartig 
erganzend und im Bereich ihrer Leitschragen (56) in Vorschubrichtung 
negativ (5), sich zur Zentrumslucke (60) hin trichterartig erganzend ge- 
neigt sind. 

2. BohoA^erkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zur zentralen und zur radial auBeren Schneidenpartie der Hauptschnei- 
de (28) gehorenden Spanflachenabschnitte (30) im Ubergangsbereich 
einen Querschneldenwinkel (a) kleiner 70"" einschliel^en. 



-11 - 

Bohrwerkzeug nach Anspruch 2. dadurch gekennzeichnet, dass der 
Querschneidenwinkel (a) 20° bis 40° betrSgt. 

Bohrwerkzeug nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Obergangskante zwischen den beiden Spanflachenabschnit- 
ten (30) gerundet ist. 

Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die die Durchtrittsoffnung enthaltende, radial au&ere 
Freifiachenpartle (24) und die zentrale Leitschrage (56) im Bereich der 
Scheiteilinie (54) einen Scheitelwinkei (P) < 170° miteinander einschlie- 
llen. 

Bohrwerkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Scheitelwinkei (p) 120° bis 160° betragt. 

Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Scheiteilinie (54) von einer Position innerhaib der 
zentralen Schneidenpartie (28') ausgeht und zu einer gegenuberiiegen- 
den Plattenkante (50) verlaufl, wobei sich die zentrale Schneidenpartie 
(28') und die gegenuberliegende Plattenkante (50) In der zentralen Plat- 
tenecke (46) treffen. 

BohnA/erkzeug nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zentrale Leitflache (56) einen durch die Scheiteilinie (54), einen Ab- 
schnitt der zentralen Schneidenpartie (28') und einen Abschnitt der be- 
nachbarten Plattenkante (50) begrenzten dreieckigen Umriss autweist. 

Bohnwerkzeuge nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
zwischen der Scheiteilinie (54) und der Plattenecke (42) gemessene 
i-ldhe der im Umriss dreieckigen zentralen Leitflache (56) ein Vielfa- 



• 
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ches, vorzugsweise das funf- bis zwanzigfache der Weite der Zent- 
rumslucke (60) betragt 

10. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
5 zeichnet, dass die Weite der Zentrumslucke (60) < 0,3 mm betragt 

11. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die einander entsprechenden Abschnitte der Haupt- 
schneiden (28,28') der beiden Wechselschneidplatten (20) einen Winkel 

10 ungleich ISO"" miteinander einschiieHen. 

12. Bohrwerkzeug nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Winkeiversatz gegenuber 180*" zwischen 1** und 4** betragt. 

15 13. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die beiden Schneidpiatten (20) axial gegeneinander ver- 
setzt sind. 

14. Bohrwerkzeug nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der 
20 Axialversatz in der Grolienordnung 1/100 mm, vorzugsweise 0,005 mm 

bis 0,05 mm betragt. 

15. Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Grundkorper (14) Im Bereich der Zentrumslucke 

25 (60) zwischen den Plattensitzen (16) eine gegenuber den Plattensitzen 

axial zuruckversetzte konkave Kontur (72) aufweist. 

16. Bohnverkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Plattensltz (16) und die Wechselschneidplatte (20) 

30 komplementar ineinander greifende Verzahnungen zur Erzeugung el- 

nes radialen Formschlusses aulweisen. 
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Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Wendeschneidplatten (20) mit ihren der Spanflache 
(30) abgewandten Aniageflachen (48,64) und mit ihrer Auflageflache 
(26) gegen l<omplementare Sitzflachen des Plattensitzes anilegen, dass 
die Aniageflachen (48,64) liber je eine mit den benachbarten Sitzfla- 
chen des Plattensitzes (16) einen kanalartigen Freiraum (80) bildende 
Auflagefase (68,70) in die Auflageflache (26) iibergehen und dass in je- 
den Plattensitz im Berelch des kanalartigen Freiraums (80) ein im 
Grundkorper (16) angeordneter, mit einem Kuhlschmlemiittel 
beaufschlagbarer Kuhlkanal (84,86) mundet. 

Bohnverkzeug mit einem um eine Bohrerachse (36) drehbaren Grund- 
korper (14), mit zwei stirnseitig im Grundkorper (14) angeordneten Plat- 
tensitzen (16) und mit in den Plattensitzen (16) auswechselbar einge- 
setzten, an einer zentralen Plattenecke (46) uber die Bohrerachse (36) 
hinweg unter Freilassung einer Zentrumslucke (60) einander zuge- 
wandten Wechselschneidplatten (20), die eine von einer radial auderen 
Fuhrungsfase (34) bis zur zentralen Plattenecke (46) reichende Haupt- 
schneide (28). je eine sich im Bereich der Hauptschneide (28) unter Bil- 
dung eines Schneidkeils treffende Spanflache (30) und Freiflache (24), 
eine von der Freiflache (24) abgewandte Auflageflache (26) und eine 
die Freiflache (24) und die Auflageflache (26) durchdringende Durch- 
trlttsdffnung (44) fur ein Befestlgungsorgan (22) aufwelsen, wobei die 
Hauptschneiden (28) der Wechselschneidplatten (20) sich im Bereich 
einer zentralen, vorzugsweise abgewinkelten Schneidenpartie (28') zu 
einer durch die Zentrumslucke (60) unterbrochenen Querschneide er- 
ganzen, dadurch gekennzeichnet, dass die Wendeschneidplatten (20) 
mit ihren der Spanflache (30) abgewandten Aniageflachen (48,64) und 
mit ihrer Auflageflache (26) gegen komplementare Sitzflachen des Plat- 
tensitzes anliegen, dass die Aniageflachen (48,64) liber je eine mit den 
benachbarten Sitzflachen des Plattensitzes (16) einen kanalartigen 
Freiraum (80) bildende Auflagefase (68,70) in die Auflageflache (26) 
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ubengehen und dass in jeden Platte ns'rtz im Bereich des kanaiartigen 
Freiraums (80) ein im GrundkCrper (16) angeordneter, mit einem KCIhl- 
schmiermittel beaufschlagbarer KQhIkanal (84,86) mundet 

Bohiwerkzeug nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet. 
dass der kanalartige Frelraum (80) zurZentrumslQcke (60) hin offen 1st. 

Bohrwerkzeug nach eInem der Anspruche 17 bis 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der kanalartige Frelraum (80) zur radial SuBeren Fuh- 
rungsphase (34) hin pfFen ist. 

Bohrwerkzeug nach einem der Anspruche 17 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die von der Spanflache (30) abgewandten Anlagefla- 
chen (48,64) der Wechselschneidplatte und deren Auflagefasen (68, 
70) uber elne gerundete Plattenecke (66, 69) ineinander Qberigeben. 

Bohnverkzeug nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass der 
KQhIkanal (84.86) in der N3he der abgerundeten Plattenecke (66) (iber 
elne MQndungsoffhung (82) in den Plattensitz (16) mundet. 

Wechselschneidplatte fiir zweischneidige Bohnverkzeuge mIt einer von 
einer auHeren (32) bis zu einer inneren Plattenecke (46) verlaufenden 
Hauptschneide (28), mit je einer an diese unter Bildung eines Schneid- 
keiis anschlieBenden Spanflache (30) und Frelfiache (24), mit einer auf 
der der Freiflache (24) abgewandten Plattenseite angeordneten Aufla- 
geflache (26) und mit einer die Freiflache (24) und die Auflageflache 
(26) durchdringenden Durchtrittsdilhung (44) fQr ein Befestigungsorgan 
(22). dadurch gekennzeichnet. dass die Freiflache (24) eine von einer 
im Bereich zwischen Durchtrittsoffhung (44) und innerer Plattenecke 
(46) angeordneten Scheitellinie (54) bis zur inneren Plattenecke (46) 
verlaufende. In RIchtung Auflagefl3che (26) geneigte LeitschrSge (56) 
aulweist. 
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24. Wechselschneidplatte nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, 
dass die die DurchtrittsofTnung (44) enthaltende Freifiachenpartie (24) 
und die Leitschrage (56) im Bereich der Scheitellinie (54) einen Scliei- 
5 telwinl^el (p) l<leiner 170'', vorzugsweise zwisclien 120° und 160*" mit- 

einander einschiie&en. 



25. Wechselsclineidplatte nacli Anspruch 23 Oder 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Sctieitellinie (54) von einer Position innerlialb einer 
10 zentralen Schneidenpartie (28') ausgeht und zu einer gegenuberiiegen- 

den Plattenl^ante (50) veriauft, wobei sich die zentrale Sciineidenpartie 
(28*) und die gegenuberliegende Plattenlcante (50) in der inneren Piat- 
teneci^e (46) treffen. 

15 26. Wechseisciineidpiatte nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Leitschrage (56) einen durch die Scheitellinie (54), einen Ab- 
schnitt der zentralen Schneidenpartie (28*) und einen Abschnitt der be- 
nachbarten Plattenl<ante (50) begrenzten dreiecl<;igen Umriss aulweist 



20 27. Wechselschneidplatte nach einem der Anspruche 23 bis 26, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Bereich der zentralen Plattenecke (46) auf 
der Seite der Auflagefiache (26) eine Freisparung (58) angeordnet ist. 

28. Wechselschneidplatte nach einem der Anspruche 23 bis 27, dadurch 
25 gekennzeichnet, dass die die DurchtrittsofTnung (44) enthaltende, au- 

Here Freifiachenpartie (24) und die Leitschrage (56) im Bereich der 
Scheitellinie (54) einen Scheitelwinkel (p) kleiner 170** miteinander ein- 
schliel^en. 



30 29. Wechselschneidplatte nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Scheitelwinkel (p) 120"* bis 160'' betragt. 
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30. Wechselschneidplatte nach einem der Anspruche 23 bis 29, dadurch 
gekennzelchnet, dass die AuflageflSche (26) Qber Auflagefasen 
(68,70) in die benaciibarten, der Spanflaciie (30) abgewandten Anlage- 
flSchen (48.64) ubergeben. 

5 

31. Wechselsciineidplatte nacli Ansprucii 30, dadurch gekennzelchnet. 
dass die der Spanfiache (30) abgewandten Aniageflachen (48, 64) und 
deren Auflagefasen (68, 70) uber eine gerundete Plattenecice (66, 69) 
ineinander ubergeben. 

10 

32. Boiirwerl(zeug mit Wecliseischneldplatte gekennzelchnet durch min- 
destens ein in der Besciireibung und/oder Zeichnung ofFenbartes 
Merkmal Oder Teilmerkmal. 



15 33. Wechselschneidplatte fiir Bohrwerkzeuge gekennzelchnet durch min- 
destens ein in der Beschreibung und/oder Zeichnung ofFenbartes 
Merkmal Oder Teilmerkmal. 
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Zusammenfassung 

Bohrwerkzeug mit Wechselschneidplatten sowie Wechselschneidplatten fur 
ein solches Bohrwerkzeug 

5 

Die Erfindung bezieht sich auf ein zweisciineidiges Bohrwerkzeug. Das 
Bohrwerkzeug weist einen urn eine Bohreraclise (36) dreiibaren Grundkorper 
(14) auf, in welchem stirnseitig zwel Plattensitze (16) zur Aufnahme von 
gleich ausgebildeten Wechselsclineidplatten (20) angeordnet sind. Die 

10 Wechselschneidplatten weisen je eine an einer Hauptschneide (28) unter 
BlWung eines Schneidkeils anschlleBende Spanflache (30) und Freiflache 
(24) sowie eine der Freiflache abgewandte Auflageflache (26) auf. Die 
Hauptschneiden (28) der Wechselschneidplatten (20) engSnzen sIch Im Be- 
reich eIner zentralen, abgewinkelten Schneidenpartie (28') zu einer durch 

15 eine ZentrumslQcke (60) unterbrochenen Querschneide. Zlel der Erfindung 
ist es, dass die Bruchgefahr im zentralen Bereich der Wechselschneidplatten 
verringert und eine bessere Fuhrung des Werkzeugs erzlelt wird. Hlerzu wird 
gemaR der Erfindung vorgeschlagen, dass die Wechselschneidplatten (20) 
an ihrer Freiflache eine von einer Scheitelllnie (54) bis zur zentralen Platten- 

20 ecke (46) verlaufende, jeweils in Richtung Auflageflache (26) geneigte Leit- 
schrage (56) aufweisen, wobei die Freiflachen (24) im radial auBeren Bereich 
in Vorschubrichtung positiv und im Bereich Ihrer Leitschragen (56) negativ 
geneigt sind. 



25 (Fig. 2) 
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